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1 Результаты обучения по дисциплине 

 

Результаты обучения по дисциплине «Автоматизация и цифровизация 

технологических и производственных процессов в машиностроении» 

представлены в таблице 1. 

 

Таблица 1. Результаты обучения по дисциплине 

 

№ 

п/п 

Код и 

наименование 

компетенции 

Код и наименование 

индикатора 

достижения 

компетенции 

Код и наименование результата 

обучения 

1 

ПК-1 Способен 

организовать 

обслуживание и 

эксплуатацию 

транспортных и 

транспортно-

технологических 

машин и 

оборудования 

ИПК-1.3 Организация 

работы по 

повышению 

эффективности 

технического 

обслуживания и 

эксплуатации 

транспортных и 

транспортно-

технологических 

машин и 

оборудования 

З-ИПК1.3 знать: причины и 

последствия прекращения 

работоспособности транспортных и 

транспортно-технологических машин 

и оборудования. 

У-ИПК1.3 уметь: выполнять работы 

по повышению эффективности 

технического обслуживания и 

эксплуатации транспортных и 

транспортно-технологических машин 

и оборудования 

В-ИПК1.3 владеть: навыками 

организации работы по повышению 

эффективности технического 

обслуживания и эксплуатации 

транспортных и транспортно-

технологических машин и 

оборудования 

2 

ПК-3 Способен 

обеспечить 

соблюдение 

технологического 

качества по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

транспортных и 

транспортно-

технологических 

машин и 

оборудования, 

удовлетворяющего 

требованиям 

потребителей 

ИПК-3.3 

Осуществление 

сопровождения и 

актуализации 

технологических 

процессов по 

изготовлению, 

ремонту и 

техническому 

обслуживанию узлов, 

агрегатов и 

мехатронных систем 

автомобиля 

З-ИПК3.3 знать: технические 

требования и технические условия 

технологических процессов по 

изготовлению, ремонту и 

техническому обслуживанию узлов, 

агрегатов и мехатронных систем 

автомобиля 

У-ИПК3.3 уметь: сопровождать 

технологические процессы по 

изготовлению, ремонту и 

техническому обслуживанию узлов, 

агрегатов и мехатронных систем 

автомобиля 

В-ИПК3.3 владеть: навыками 

осуществления актуализации 

технологических процессов по 

изготовлению, ремонту и 

техническому обслуживанию узлов, 

агрегатов и мехатронных систем 

автомобиля 
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№ 

п/п 

Код и 

наименование 

компетенции 

Код и наименование 

индикатора 

достижения 

компетенции 

Код и наименование результата 

обучения 

ИПК-3.5 Контроль 

рационального 

использования 

материалов, 

инструментов, 

оснастки и 

оборудования 

З-ИПК3.5 знать: правила 

организации контроля для 

рационального использования 

материалов, инструментов, оснастки 

и оборудования 

У-ИПК3.5 уметь: контролировать 

расходы бюджета 

В-ИПК3.5 владеть: навыками 

контроля рационального 

использования материалов, 

инструментов, оснастки и 

оборудования 

 

2 Место дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы 

 

Дисциплина «Автоматизация и цифровизация технологических и 

производственных процессов в машиностроении» относится к обязательной 

части Блока 1 «Дисциплины (модули)» образовательной программы. 

 

3 Структура и содержание дисциплины 

 

Общая трудоемкость дисциплины «Автоматизация и цифровизация 

технологических и производственных процессов в машиностроении» 

составляет 3 зачетные единицы /108 часов (таблица 2). 

 

Содержание дисциплины «Автоматизация и цифровизация 

технологических и производственных процессов в машиностроении» 

представлено в таблицах 3 – 6. 
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Таблица 2. Структура дисциплины  

Распределение трудоёмкости дисциплины по видам работ по семестрам  

ОЧНАЯ ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

Вид учебной работы 

Трудоёмкость 

час. 

всего/* 

В т.ч. по 

семестрам   

№6 

Общая трудоёмкость дисциплины по учебному плану 108 108 

1. Контактная работа: 48,2 48,2 

Аудиторная работа 48,2 48,2 

в том числе: 

лекции (Л) 32 32 

практические занятия (ПЗ) 16 16 

лабораторные работы (ЛР) - - 

курсовая работа (проект) (КР/КП) (консультация, защита)  - - 

ИКР 0,2 0,2- 

2. Самостоятельная работа (СРС) 59,8 59,8 

самостоятельное изучение разделов, самоподготовка (проработка и повторение 

лекционного материала и материала учебников и учебных пособий, подготовка к 

лабораторным и практическим занятиям, коллоквиумам и т.д.) 

55,8 55,8 

курсовая работа/проект (КР/КП) (подготовка) - - 

Подготовка к экзамену (контроль) 4 4 

Вид промежуточного контроля: Экзамен/зачёт с оценкой/  

зачёт/ защита КР/КП 

Промежуточный контроль защита КР 

зачет с 

оценкой 

защита КР 

зачет с оценкой 
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ЗАОЧНАЯ ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

Распределение трудоёмкости дисциплины по видам работ по семестрам  

Вид учебной работы 

Трудоёмкость 

час. всего/* 

в т.ч. по 

семестрам   

№6 

Общая трудоёмкость дисциплины по учебному плану 108 108 

1. Контактная работа: 8,2 8,2 

Аудиторная работа 8 8 

в том числе: 

лекции (Л) 6 6 

практические занятия (ПЗ)/семинары (С) 2 2 

лабораторные работы (ЛР) - - 

курсовая работа (проект) (КР/КП) (консультация, защита)  - - 

ИКР 0,2 0,2- 

2. Самостоятельная работа (СРС) 95,8 95,8 

курсовая работа (проект) (КР/КП) (подготовка)   

Подготовка к экзамену (контроль) - - 

самостоятельное изучение разделов, самоподготовка (проработка и повторение 

лекционного материала и материала учебников и учебных пособий, подготовка к 

лабораторным и практическим занятиям, коллоквиумам и т.д.) 

95,8 95,8 

Вид промежуточного контроля: Экзамен/зачёт с оценкой/  

зачёт/ защита КР/КП 

Промежуточный контроль защита КР 

зачет с 

оценкой 

4 

защита КР 

зачет с 

оценкой 

4 
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Таблица 3. Содержание дисциплины 

№ 

п/п 
Название раздела дисциплины (модуля) Форма образовательной деятельности 

Количество часов 

очная форма 

обучения 

заочная форма 

обучения 

1 2 3 4 5 

1 

Раздел 1. Основные определения и задачи 

автоматизированного машиностроительного 

производства 

занятия 

лекционного типа 

всего 8 2 

в том числе в форме практической подготовки - - 

занятия 

семинарского типа 

всего 2 2 

в том числе в форме практической подготовки -  

самостоятельная работа обучающихся 12 22 

2 

Раздел 2. Автоматические и 

специализированные станки, 

автоматические линии 

машиностроительного производственного 

процесса 

занятия 

лекционного типа 

всего 8 2 

в том числе в форме практической подготовки - - 

занятия 

семинарского типа 

всего 2 2 

в том числе в форме практической подготовки - 2 

самостоятельная работа обучающихся 24 36 

3 Раздел 3. Гибкие производственные системы 

занятия 

лекционного типа 

всего 4 - 

в том числе в форме практической подготовки - - 

занятия 

семинарского типа 

всего 4 - 

в том числе в форме практической подготовки - - 

самостоятельная работа обучающихся 12 20 

4 
Раздел 4. Автоматизированная система 

управления 

занятия 

лекционного типа 

всего 12 - 

в том числе в форме практической подготовки - - 

занятия 

семинарского типа 

всего 8 2 

в том числе в форме практической подготовки 4 - 

самостоятельная работа обучающихся 12 20 

Итого 108 108 
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Таблица 4. Содержание занятий лекционного типа 

 

№ 

п/п 

Название раздела дисциплины 

(модуля) 
Содержание занятий лекционного типа 

Код результата 

обучения 

Количество часов 

очная форма 

обучения 

заочная форма 

обучения 

1 2 3 4 5 6 

1 

Раздел 1. Основные 

определения и задачи 

автоматизированного 

машиностроительного 

производства 

Исторический обзор создания и развития автоматизации 

машиностроительных производственных процессов 

З-ИПК1.3 

З-ИПК3.3 

З-ИПК3.5 

 

2 2 

Механизация производственных процессов. Автоматизация 

производственных процессов 
2 - 

Основные направления автоматизации производства. Структура 

автоматизированных производств 
2 - 

Основные характеристики автоматизированного 

машиностроительного производственного процесса 
2 - 

2 

Раздел 2. Автоматические и 

специализированные станки, 

автоматические линии 

машиностроительного 

производственного процесса 

Автоматизация процессов механической обработки 

З-ИПК1.3 

З-ИПК3.3 

З-ИПК3.5 

 

2 2 

Автоматические и специализированные станки, автоматические 

линии машиностроительного производственного процесса 
2 - 

Станки с числовым программным управлением в 

автоматизированном машиностроительном производстве 
2 - 

Автоматизация процесса сборки 2 - 

3 

Раздел 3. Гибкие 

производственные системы 

(ГПС) 

Основные термины и определения ГПС и разработка 

проектов изделий машиностроения, средств технологического 

оснащения, автоматизации и диагностики машиностроительных 

производств 

З-ИПК1.3 

З-ИПК3.3 

З-ИПК3.5 

 

2 - 

Формы гибкости ГПС. Надежность функционирования ГПС по 

параметрам: отказ, сбой и работоспособность 
2 - 

4 
Раздел 4. Автоматизированная 

система управления 

Понятие об автоматизированных и автоматических системах 

управления. Сведения из истории развития систем автоматизации 

и управления. 

З-ИПК1.3 

З-ИПК3.3 

З-ИПК3.5 

 

2 - 

Автоматизированные системы управления технологическими 

процессами 
2 - 

Основы построения и расчета промышленных систем 

регулирования 
2 - 

Одноконтурные системы регулирования статических и 

астатических объектов 
2 - 

Системы регулирования объектов  2 - 

Системы регулирования основных технологических параметров 2 - 
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Итого  32 4 
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Таблица 5. Содержание и формы занятий семинарского типа 

№ 

п/

п 

Название раздела дисциплины 

(модуля) 

Формы и содержание занятий семинарского типа (семинары, 

практические занятия, практикумы, лабораторные работы, 

коллоквиумы и иные аналогичные занятия) 
Код результата обучения 

Количество часов, в том 

числе в форме 

практической подготовки 

очная 

форма 

обучения 

заочная 

форма 

обучения 

1 2 3 4 5 6 

1 

Раздел 1. Основные определения 

и задачи автоматизированного 

машиностроительного 

производства 

Практическое занятие 

Расчет уровня автоматизации технологического оборудования 

У-ИПК1.3 В-ИПК1.3 

У-ИПК3.3 В-ИПК3.3 

У-ИПК3.5 В-ИПК3.5 

2 2 

2 

Раздел 2. Автоматические и 

специализированные станки, 

автоматические линии 

машиностроительного 

производственного процесса 

Практическое занятие  

Разработка алгоритма работы гибкого производственного 

комплекса механообработки. 

У-ИПК1.3 В-ИПК1.3 

У-ИПК3.3 В-ИПК3.3 

У-ИПК3.5 В-ИПК3.5 

2 2 

3 
Раздел 3. Гибкие 

производственные системы 

Практическое занятие  

Расчет уровня автоматизации систем обслуживания гибких 

производственных систем. 

У-ИПК1.3 В-ИПК1.3 

У-ИПК3.3 В-ИПК3.3 

У-ИПК3.5 В-ИПК3.5 

2 - 

Практическое занятие  

Расчет и разработка структуры управления и компоновки ГПС 

У-ИПК1.3 В-ИПК1.3 

У-ИПК3.3 В-ИПК3.3 

У-ИПК3.5 В-ИПК3.5 

2 - 

4 
Раздел 4. Автоматизированная 

система управления 

Практическое занятие  

Синтез и исследование одноконтурных АСР с заданными 

характеристиками качества 

У-ИПК1.3 В-ИПК1.3 

У-ИПК3.3 В-ИПК3.3 

У-ИПК3.5 В-ИПК3.5 

4 2 

Практическое занятие  

Синтез и исследование комбинированных АСР 

У-ИПК1.3 В-ИПК1.3 

У-ИПК3.3 В-ИПК3.3 

У-ИПК3.5 В-ИПК3.5 

4 - 

Итого 16 6 
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Таблица 6. Содержание и формы самостоятельной работы обучающихся 

№ 

п/

п 

Название раздела 

дисциплины (модуля) 
Формы и содержание самостоятельной работы обучающихся 

Код результата 

обучения 

Количество часов 

очная 

форма 

обучения 

заочная 

форма 

обучения 

1 2 3 4 5 6 

1 

Раздел 1. Основные 

определения и задачи 

автоматизированного 

машиностроительного 

производства 

Уровни автоматизации производства: частичная, комплексная и 

полная. Рабочие циклы: полуавтоматический, автоматический и 

автоматизированный. Малолюдный режим работы в производственных 

системах 
З-ИПК1.3 

З-ИПК3.3 

З-ИПК3.5 

 

6 10 

Выбор и использование материалов, оборудования, инструментов, 

технологической оснастки, средств диагностики, автоматизации, 

алгоритмов и программ выбора и расчетов параметров технологических 

процессов. 

6 12 

2 

Раздел 2. Автоматические и 

специализированные станки, 

автоматические линии 

машиностроительного 

производственного процесса 

Станки автоматы и полуавтоматы, станки с ЧПУ. Реализация первой 

ступени автоматизации на уровне технологического оборудования. 

Организация на машиностроительных производствах рабочих мест, их 

технического оснащения, размещения оборудования, средств 

автоматизации, управления, контроля и испытаний. 
З-ИПК1.3 

З-ИПК3.3 

З-ИПК3.5 

 

8 12 

Особенности технологической подготовки для станков с ЧПУ. 

Инструментальное обеспечение, контроль детали и инструмента, отвод 

стружки, автоматизация загрузки и переналадки, задачи диагностики на 

станках с ЧПУ. 

8 12 

Алгоритмическое и программное обеспечение средств и систем 

машиностроительных производств при сборке 
8 12 

3 
Раздел 3. Гибкие 

производственные системы 

Гибкие производственные модули для обработки деталей. Гибкие 

автоматизированные линии 

З-ИПК1.3 

З-ИПК3.3 

З-ИПК3.5 

 

12 20 

4 
Раздел 4. Автоматизированная 

система управления 

Автоматизированные системы управления предприятием и производством 

(АСУП). Промышленное предприятие как объект управления. Цели 

управления. Типовая функциональная структура АСУП (предприятия). 

Основные виды обеспечения типовой АСУП: организационное, 

информационное, математическое, программное, техническое. 

Производство как объект управления. Цели управления. Типовая 

функциональная структура АСУП (производством). Основные виды 

обеспечения АСУ производством. 

З-ИПК1.3 

З-ИПК3.3 

З-ИПК3.5 

 

12 20 

Итого 60 98 
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4 Учебно-методическое обеспечение дисциплины 

 

4.1 Лицензионное и свободно распространяемое программное 

обеспечение, в том числе отечественного производства 

 

Состав лицензионного и свободно распространяемого программного 

обеспечения, в том числе отечественного производства, дисциплины 

«Автоматизация и цифровизация технологических и производственных 

процессов в машиностроении» представлен в таблице 7. 

 

Таблица 7. Программное обеспечение дисциплины (модуля) 

 

№ п/п Программное обеспечение 
Страна 

производства 
Реквизиты документа 

Лицензионное программное обеспечение 

1 Microsoft США 

Контракт на оказание 

услуг № 

03721000213210000390001 

от 22.12.2021 

Свободно распространяемое программное обеспечение 

2 Adobe Acrobat Reader DC США 
открытое лицензионное 

соглашение GNU 

3 Adobe Foxit Reader США 
открытое лицензионное 

соглашение GNU 

4 WinRar США 
открытое лицензионное 

соглашение GNU 

5 7Zip США 
открытое лицензионное 

соглашение GNU 

 

4.2 Учебное обеспечение дисциплины 

 

Учебное обеспечение дисциплины «Автоматизация и цифровизация 

технологических и производственных процессов в машиностроении» 

представлено в таблице 8. 

 

Таблица 8. Обеспеченность дисциплины учебными изданиями 

 

№ 

п/п 
Учебное издание 

Вид 

учебного 

издания 

Количество 

экземпляров 

(указывается 

только для 

печатных 

изданий) 

1.  

Информационные системы и технологии 

управления: учебник / ред. Г. А. Титоренко. – 3-е 

изд., перераб. и доп. – Москва: ЮнитиДана, 2017. – 

592 с. : ил., табл., схемы – (Золотой фонд 

российских учебников). – Режим доступа: по 

электронное  
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подписке. – URL: 

https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=684775. 

– ISBN 978-5-238-01766-2. – Текст : электронный 

2 

Информационные системы и технологии 

управления: учебник / ред. Г. А. Титоренко. – 3-е 

изд., перераб. и доп. – Москва : ЮнитиДана, 2017. – 

592 с. : ил., табл., схемы – (Золотой фонд 

российских учебников). – Режим доступа: по 

подписке. – URL: 

https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=684775. 

– ISBN 978-5-238-01766-2. – Текст : электронный 

электронное  

 

4.3 Методическое обеспечение дисциплины 

 

Методическое обеспечение дисциплины «Автоматизация и 

цифровизация технологических и производственных процессов в 

машиностроении» представлено в таблице 9. 

 

Таблица 9. Обеспеченность дисциплины методическими изданиями 

№ 

п/п 
Методическое издание 

Вид 

методического 

издания 

Количество 

экземпляров 

(указывается 

только для 

печатных 

изданий) 

1 

Ньютон, Р. Управление проектами от А до Я : 

практическое пособие : [16+] / Р. Ньютон ; ред. М. 

Савина ; пер. с англ. А. Кириченко. – 7-е изд. – 

Москва : Альпина Паблишер, 2016. – 180 с. : ил., 

табл. – Режим доступа: по подписке. – URL: 

https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=81655. 

– ISBN 978-5-9614-5379-9. – Текст : электронный 

электронное  

2 

Игнатьева, А. В. Исследование систем управления: 

учебное пособие / А. В. Игнатьева, М. М. 

Максимцов. – 2-е изд., перераб. и доп. – Москва : 

Юнити-Дана, 2017. – 168 с. : табл., схемы – Режим 

доступа: по подписке. – URL: 

https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=684776. 

– Библиогр. в кн. – ISBN 978-5-238-01344-2. – Текст 

: электронный. 

электронное  

 

4.4 Современные профессиональные базы данных и информационные 

справочные системы 

 

Состав современных профессиональных баз данных и 

информационных справочных систем дисциплины «Автоматизация и 

цифровизация технологических и производственных процессов в 

машиностроении» представлен в таблице 10. 
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Таблица 10. Современные профессиональные базы данных и 

информационные справочные системы 

 
№ 

п/п 

Современные профессиональные базы данных и 

информационные справочные системы 
Режим доступа 

1 

«Университетская библиотека онлайн». Каталог 

электронных текстов по русской и зарубежной литературе, 

культуре, философии, истории и др. 

http://biblioclub.ru 

2 ЭБС «Лань». http://e.lanbook.com 

3 Полнотекстовая электронная библиотека МАДИ http://lib.madi.ru/fel 

4 Издательский центр «Академия» 
http://www.academia-

moscow.ru/catalogue 

 

5 Материально-техническое обеспечение дисциплины  

 

Материально-техническое обеспечение дисциплины «Автоматизация 

и цифровизация технологических и производственных процессов в 

машиностроении» представлено в таблице 11. 
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Таблица 11. Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 

№ 

п/п 

Наименование помещений для проведения всех видов учебной деятельности, 

предусмотренной учебным планом, в том числе помещения для самостоятельной работы, 

с указанием перечня основного оборудования, технических средств обучения 

используемого программного обеспечения 

Адрес (местоположение) 

помещений для проведения всех 

видов учебной деятельности, 

предусмотренной учебным 

планом 

1 2 3 

1 

1. Учебные аудитории для проведения занятий лекционного типа 

1.1 Ауд. 2.701А. Лекционная аудитория.  

Аудитория для проведения лекций: 

Перечень основного оборудования 

1. Доска маркерная.  

2. Стол преподавателя.  

3. Стул преподавателя.  

4. Столы ученические 2-х местные.  

5. Стулья ученические. 

Перечень технических средств обучения 

1. Интерактивная доска (настенное крепление) программное обеспечение Hitachi StarBoard 

FX-77WD) – 1шт. 

2. Системный блок «Некс Оптима»  

3. Монитор LCD 17 Acer AL 1716 AS TFT 

Программное обеспечение 

1. Обучающая среда Moodle, свободный доступ; 

2. Программное обеспечение Microsoft Office 

3. Программное обеспечение Adobe Acrobat Reader DC, свободный доступ; 

4. Программное обеспечение Adobe Foxit Reader, свободный доступ; 

5. Программное обеспечение 7Zip, свободный доступ; 

6. Программное обеспечение Hitachi StarBoard FX-77WD) 

196601, Санкт-Петербург, город 

Пушкин,  

Академический проспект, дом 31, 

литера А 

2 
2. Учебные аудитории для проведения занятий семинарского типа 

2.1 Ауд. 2.701А. Аудитория для проведения семинаров: 

196601, Санкт-Петербург, город 

Пушкин,  
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№ 

п/п 

Наименование помещений для проведения всех видов учебной деятельности, 

предусмотренной учебным планом, в том числе помещения для самостоятельной работы, 

с указанием перечня основного оборудования, технических средств обучения 

используемого программного обеспечения 

Адрес (местоположение) 

помещений для проведения всех 

видов учебной деятельности, 

предусмотренной учебным 

планом 

Перечень основного оборудования 

1. Доска маркерная.  

2. Стол преподавателя.  

3. Стул преподавателя.  

4. Столы ученические 2-х местные.  

5. Стулья ученические. 

Перечень технических средств обучения 

1. Интерактивная доска (настенное крепление) программное обеспечение Hitachi StarBoard 

FX-77WD) – 1шт. 

2. Системный блок «Некс Оптима»  

3. Монитор LCD 17 Acer AL 1716 AS TFT 

Программное обеспечение 

1. Обучающая среда Moodle, свободный доступ; 

2. Программное обеспечение Microsoft Office 

3. Программное обеспечение Adobe Acrobat Reader DC, свободный доступ; 

4. Программное обеспечение Adobe Foxit Reader, свободный доступ; 

5. Программное обеспечение 7Zip, свободный доступ; 

6. Программное обеспечение Hitachi StarBoard FX-77WD) 

Академический проспект, дом 31, 

литера А 

3 

2.2 Аудитория 2.722 учебная аудитория для проведения практических занятий: 

Перечень основного оборудования 

1. Доска ДК-32 Э 3010. МФ.  

2. Стол, стул преподавателя.  

3. Комбинированные парты. 

Перечень технических средств обучения 

1. Мультимедийное оборудование (проектор In Focus ASK Proxim)  

196601, Санкт-Петербург, город 

Пушкин,  

Академический проспект, дом 31, 

литера А 
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№ 

п/п 

Наименование помещений для проведения всех видов учебной деятельности, 

предусмотренной учебным планом, в том числе помещения для самостоятельной работы, 

с указанием перечня основного оборудования, технических средств обучения 

используемого программного обеспечения 

Адрес (местоположение) 

помещений для проведения всех 

видов учебной деятельности, 

предусмотренной учебным 

планом 

2. Системный блок «Некс Оптима» в комплектации  

3. Монитор LCD 17 Acer AL 1716 AS TFT 

 Программное обеспечение 

1. Обучающая среда Moodle, свободный доступ; 

2. Microsoft; 

3. Adobe Acrobat Reader DC; 

4. 7-Zip. 

4 

3. Учебные аудитории для проведения групповых консультаций 

3.1 Аудитория 2.701а: 

Перечень основного оборудования 

1. Доска маркерная.  

2. Стол преподавателя.  

3. Стул преподавателя.  

4. Столы ученические 2-х местные.  

5. Стулья ученические. 

Перечень технических средств обучения 

1. Интерактивная доска (настенное крепление) программное обеспечение Hitachi StarBoard 

FX-77WD) – 1шт. 

2. Системный блок «Некс Оптима»  

3. Монитор LCD 17 Acer AL 1716 AS TFT 

Программное обеспечение 

1. Обучающая среда Moodle, свободный доступ; 

2. Программное обеспечение Microsoft Office 

3. Программное обеспечение Adobe Acrobat Reader DC, свободный доступ; 

4. Программное обеспечение Adobe Foxit Reader, свободный доступ; 

5. Программное обеспечение 7Zip, свободный доступ; 

196601, Санкт-Петербург, город 

Пушкин,  

Академический проспект, дом 31, 

литера А 



20 

№ 

п/п 

Наименование помещений для проведения всех видов учебной деятельности, 

предусмотренной учебным планом, в том числе помещения для самостоятельной работы, 

с указанием перечня основного оборудования, технических средств обучения 

используемого программного обеспечения 

Адрес (местоположение) 

помещений для проведения всех 

видов учебной деятельности, 

предусмотренной учебным 

планом 

6. Программное обеспечение Hitachi StarBoard FX-77WD) 

5 

4. Учебные аудитории для проведения самостоятельной работы обучающихся 

4.1 Аудитория 2.701а: 

Перечень основного оборудования 

1. Доска маркерная.  

2. Стол преподавателя.  

3. Стул преподавателя.  

4. Столы ученические 2-х местные.  

5. Стулья ученические. 

Перечень технических средств обучения 

1. Интерактивная доска (настенное крепление) программное обеспечение Hitachi StarBoard 

FX-77WD) – 1шт. 

2. Системный блок «Некс Оптима»  

3. Монитор LCD 17 Acer AL 1716 AS TFT 

Программное обеспечение 

1. Обучающая среда Moodle, свободный доступ; 

2. Программное обеспечение Microsoft Office 

3. Программное обеспечение Adobe Acrobat Reader DC, свободный доступ; 

4. Программное обеспечение Adobe Foxit Reader, свободный доступ; 

5. Программное обеспечение 7Zip, свободный доступ; 

6. Программное обеспечение Hitachi StarBoard FX-77WD) 

196601, Санкт-Петербург, город 

Пушкин,  

Академический проспект, дом 31, 

литера А 

6 

5. Учебные аудитории для проведения промежуточной аттестации 

5.1 Аудитория 2.701а: 

Перечень основного оборудования 

1. Доска маркерная.  

2. Стол преподавателя.  

3. Стул преподавателя.  

196601, Санкт-Петербург, город 

Пушкин,  

Академический проспект, дом 31, 

литера А 
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№ 

п/п 

Наименование помещений для проведения всех видов учебной деятельности, 

предусмотренной учебным планом, в том числе помещения для самостоятельной работы, 

с указанием перечня основного оборудования, технических средств обучения 

используемого программного обеспечения 

Адрес (местоположение) 

помещений для проведения всех 

видов учебной деятельности, 

предусмотренной учебным 

планом 

4. Столы ученические 2-х местные.  

5. Стулья ученические. 

Перечень технических средств обучения 

1. Интерактивная доска (настенное крепление) программное обеспечение Hitachi StarBoard 

FX-77WD) – 1шт. 

2. Системный блок «Некс Оптима»  

3. Монитор LCD 17 Acer AL 1716 AS TFT 

Программное обеспечение 

1. Обучающая среда Moodle, свободный доступ; 

2. Программное обеспечение Microsoft Office 

3. Программное обеспечение Adobe Acrobat Reader DC, свободный доступ; 

4. Программное обеспечение Adobe Foxit Reader, свободный доступ; 

5. Программное обеспечение 7Zip, свободный доступ; 

6. Программное обеспечение Hitachi StarBoard FX-77WD) 

 

 

 

 


